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SONDAS DE TRANSMISSAO POR
INFRARVERMELHO PARA MAQUINAS-
FERRAMENTAS CNC
MANUAL DE OPERAGCAO

POR FAVOR,DIGITALIZE O

CODIGO QR PARA ASSISTIR
AO VIDEO DE

FUNCIONAMENTO DOS
PRODUTOS. [ VIDEO |

<INSIZE>



INSIZE>

: Aviso de seguranca

m A posigdo de instalacdo de qualquer interface deve estar afastada de qualquer
potencial ruido elétrico, como transformadores, acionamentos de servosistemas, etc.

= E muito importante que todas as ligagdes dos fios de terra sejam ligadas a terra da
maquina; o incumprimento desta regra resultara numa diferenga de potencial entre as
terras.

m Todos os dispositivos de blindagem devem ser ligados conforme descrito no manual de
instrucdes.

m As linhas de cabos ndo devem ficar paralelas a fontes de alta corrente, como cabos de
alimentacdo de motores, nem perto de linhas de transmissdo de dados de alta
velocidade.

m O comprimento do cabo deve ser sempre mantido ao minimo.

Descrigao

1. O sistema de sonda para maquinas-ferramenta com comunicagdo por infravermelhos
9413 é composto por sonda, recetor e software de medigdo, sendo utilizado
principalmente para uma variedade de centros de maquinagem de pequena e média
dimensao, mandriladoras CNC, fresadoras e medigdo em maquinas CNC de cinco
eixos;

2.0 processo de funcionamento do sistema de sonda na maquina-ferramenta CNC:

O operador da maquina utiliza o software de medi¢do para escrever o programa de
medig&o; Quando o programa de medigéo é executado, a sonda move-se no fuso da
maquina-ferramenta de acordo com o programa, deteta o contacto com a peca de
trabalho e envia o sinal codificado por infravermelhos; O recetor recebe o sinal de
infravermelhos da sonda e transmite o sinal ao sistema de controlo numérico através do
cabo; Por fim, as coordenadas do ponto medido da peca de trabalho sdo calculadas
pelo programa de medig&o e obtém-se os resultados da medic&o.
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Especificagoes

Dimensdes do produto:

Unidade: mm
O Unidade: mm
A
S
T O
8 g
o5 3 @ 3
20 @D
BT30, BT40, BT50, Fuso HSK63A
eixos CAT40
ESPECIFICAGOES DA SONDA
Caodigo 9413-1 9413-2 | 9413-3 9413-4 9413-5
Comprimento da sonda (L) 140 mm [ 166 mm | 216 mm | 168 mm 136 mm
Diametro da sonda (®D) 48mm | 48 mm 48 mm 48 mm 48 mm
Mandril aplicavel BT30 BT40 BT50 CAT40 HSK63A
Precisao de disparo das pontas em 1 um

qualquer direcao

Curso de protecao acionado pelos

pontas em todas as diregées Curso nos eixos X e Y: £12,5°, curso no eixo Z: 5 mm

Forca de acionamento dos pontas em todas as
diregoes

Eixos X e Y: 1-1,6 N, eixo Z: 5-10 N

A prova de poeira/agua P68

Fonte de alimentacao 2 baterias de litio LS14250

* As sondas de fuso SK e ISO também podem ser personalizadas
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ESPECIFICAGOES DO RECETOR Instalar pontas

9413-A

baixa tensdo da bateria ou sinal de transmissdo da sonda**
sinal constantemente

Funcéo de protegao

Sonda aplicavel codigo 9413-1, 9413-2, 9413-3, 9413-4, 9413-5
Comprimento do cabo 8m

A prova de poeira/agua P68

Fonte de alimentagao tens&o de entrada: 24 V + 10 % (DC), corrente de carga: 50 mA

**Quando a tensado da bateria esta baixa ou a sonda esta em estado incorreto, o recetor envia um sinal a Chave de boca aberta
maquina CNC para interromper o funcionamento

—

Eixo .
€~ opcional, conforme i —
necessario Sentido de

montagem

Chave de boca

¢ Corpo principal da
sonda

Nota: Ao instalar ou remover as pontas, utilize uma chave de boca para fixar
a base das pontas e, em seguida, utilize uma chave cilindrica para rodar as
pontas. Se nao utilizar uma chave de boca para fixar a base das pontas,
utilize uma chave cilindrica para remover as pontas diretamente, o que pode
afetar o mecanismo de acionamento interno da sonda, causando danos.

Janela de indicacéo e transmissé&o de sinal.
Arranque da sonda: luz verde a piscar
Acionamento da sonda: luz vermelha acesa
Bateria fraca: luz amarela a piscar

Base do estilete ———> _

Pontas

€&———— podem ser selecionadas
diferentes especificacdes
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Instalar a bateria

Tampa da
) barteria"

- Chavede |

Especificagédo da bateria:
i 14250,3.6V
i Quantidade: 2 unidades
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Ligagao e ajuste

Antes de o produto sair da fabrica, a coaxialidade dos pontas de medigéo e do eixo ja foi
ajustada preliminarmente, e normalmente pode ser utilizado apés a calibragdo. Se o

utilizador tiver requisitos especiais, a sonda pode ser instalada no eixo ou

eixo rotativo de alta precisdo, e a coaxialidade pode ser ajustada para 0.002-0.003 mm

consultando o diagrama.

Eixo

Chave

Indicadorde |
quadrante

Nota: Ajustar o parafuso significa também aperta-lo; durante o processo de ajuste, ndo o
pode soltar completamente, sendo necessario ajusta-lo gradualmente para alcangar o
estado coaxial ideal. Apds o ajuste, certifique-se de que os trés parafusos estdo

totalmente apertados.
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Perfil do recetor

@73

Suporte de
montagem

() Indicagéo de alimentagao

?Indicagéo do estado da sonda

n Indicagéo de baixa tensédo

®12

8m

O indicador de alimentagéo esta aceso, verde: O recetor esta ligado.

Luz indicadora de estado da sonda acesa, verde: a sonda esta a iniciar e o
contacto do sinal do recetor € normal; vermelha: a sonda foi acionada.

O indicador de baixa tensao da sonda esta aceso. Amarelo: A sonda esta com
pouca carga, solicitando que substitua a bateria.

Luz indicadora de sinal de arranque acesa: emita o sinal de arranque da sonda.
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Cablagem e sinal

Diagrama de ligacéo do recetor e da maquina CNC

O—t—vermelho 24 VDC
preto 0vDC
| —O———verde
SSR estado da sonda
| —O—+——verde
| | estado da sonda
| L oq o roxo pulso
| Lo roxo
pulso
— O amarelo bateria fraca
SSR
_ amarelo =
—O | bateria fraca
] O azul
SSR ] erro
— O azul L
[ erro
| Il
O branco ()] cédigo M da sonda
verde/a
O marelo
GND =

Nota: O cédigo M da sonda esta ligado a 24 V, e o recetor envia o sinal de arranque; estes

24\ sao a mesma fonte de alimentagdo do recetor.

Diagrama de temporizacdo do sinal

problema disparador bateria
gatilho fim fraca
Sinal de estado da sonda I I

erro

eliminagéo
de erros

problemas
de sono
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Sinal de pulso

Sinal de bateria fraca

Sinal de erro _I

Atencao:

1. Todos os sinais de saida estdo configurados como sinais normalmente fechados (a sonda
fica em estado de contacto apods o arranque e o sinal de saida do recetor € um sinal

normalmente fechado).
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2.Defina o sinal de estado da sonda através do cabo de alimentagdo: quando o fio Instalar o recetor

vermelho esta ligado a +24 V e o fio preto esta ligado a 0 V, o sinal de estado da sonda
é normalmente fechado; quando o fio vermelho esta ligado a 0 V e o fio preto esta ligado
a +24 'V, o sinal de estado da sonda é normalmente aberto.

3. Se precisar de alterar o estado de outro sinal, pode desmontar a tampa traseira do 9413-
A e ajustar a posigao do jumper interno sob a orientagéo do nosso pessoal técnico.

Alcance de transmissao do sinal

Trés graus de
rotagédo
de liberdade

Aponte para a area
de trabalho da sonda ;

Nota:
1. A distancia de funcionamento adequada entre a sonda e o recetor € de 5 m.

2. Nao deve haver nenhum objeto a bloquear a linha reta entre a parte frontal do
recetor e a sonda.
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Introdugao ao software de medicao Precaucgoées para a instalagao e utilizagao

1. Calibragédo automatica da agulha

2 Proteg;o da agulha durantego 1. 94’13_ A distancia de trabalho adequada entre a sonda da maquina e o recetor é de, no
movimento da sonda (evitar coliséo) maximo, 5 m.

3. Medigao de ranhuras e saliéncias

2. Confirme se os sinais e a resposta da maquina estdo normais antes da instalagéo.

3. A posiggo de instalagéo do recetor deve cumprir, na medida do possivel, as seguintes
condi¢des: o minimo de interferéncia da luz ambiente, a distancia mais préxima da sonda
e a auséncia de objetos na distancia linear entre o vidro do recetor e a janela da sonda.

4. Medicéo de furos e eixos 4.Quando o recetor estiver instaladq, a linha central do recetor deve apontar para perto do
ponto central do percurso de movimento da sonda.

5. Apés o fecho da sonda, aguarde pelo menos 6 s antes de reiniciar.

6. Para além da calibragdo inicial da esfera de medigdo, da substituicio dos pontas de
medigao ou do eixo, a calibracdo deve também ser realizada regularmente para garantir a
precisdo da medigao.
5. Medigao de superficie Unica em X ou Y

7.Limpe a sonda regularmente para evitar erros de medigéo causados por detritos aderidos
na extremidade de medigao.

8. As lampadas incandescentes ou fluorescentes utilizadas na maquina-ferramenta podem
interferir com a transmissado do sinal de medigdo; recomenda-se a utilizagdo de luzes de
trabalho LED para a iluminagéo da maquina-ferramenta.

6. Medigao de cantos internos e externos

7. Medicéo no 4.° eixo
8. Medicéo de angulos nos planos X e Y
9. Medigao de trés pontos de um arco

10. Medir a distancia entre dois orificios
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